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TERMEKLEIRAS

Technologia Akril

Vegyi alapanyag Uretan Metakrilat

Megjelenés (folyadék) |Z6éld folyadék

Fluoreszcencia Floureszkal UV fényben

Komponensek szama |Egykomponensli, keverést nem
igényel

Viszkozitas Magas

Kikeményedés Anaerob

Mésodlagos Aktivatorral

kikeményedés

Alkalmazas Roégzités

Szilardsag Nagy

Az adatlap a "Gyartasi id6" részben koézzétett

gyartasu termékekre vonatkozik

LOCTITE® 638™ a terméket olyan hengeres alkatrészek
rogzitésére fejlesztették ki, ahol a résméret eléri a 0.25 mm-t
és ahol maximalis szilardsag szobah6mérsékleten sziikséges
A termék leveg6tdl elzart, szoros illeszkedésl fémfellletek
kozott keményedik ki és meggéatolia a razkédas hatasara
térténd meglazulast vagy szivargastFébb felhasznalasi terilete
csapagyperselyek, persely hazak és tengelyek rogzitéseA
LOCTITE® 638™ termeket gyors kikeményedés jellemzi. Nem
csak aktiv fémeken mikodik, hanem passziv fellleteken is,
mint példaul a rozsdamentes acél vagy galvanizalt feliiletekA
termék magas hémérsékleten és enyhén olajos fellleten
is mikodik.  Kisebb  fellleti  szennyezddések, olajfélék,
vagoolaj, kendanyagok, anti-korroziés és védéfolyadékok
jelenlétében is hasznalhato.

Nemzetkozi NSF

NSF P1-es élelmiszeri tanusitvannyal rendelkezik. Ne
érintkezzen kozvetlen élelmiszerrel, de élelmiszer
kornyezetében hasznalhatd. Megjegyzés: Ez egy regionalis
jévahagyas. Kérem Iépjen kapcsolatba a helyi Muiszaki
Szolgaltaté Kdzponttal a tovabbi informacidkért és részletekért.

KIKEMENYEDES ELOTTI JELLEMZOK
Siriség 25 °C-on 1,1
Lobbanaspont - Biztonsagi adatlap
Viszkozitas, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Orso 3, fordulatszam 20 /perc 2 000-3 000
Viszkozitas, Cone & Plate, 25 °C, mPa-s (cP):
Nyirasi rata129 s™ 1 900-3 100

JELLEMZO KIKEMENYEDESI TULAJDONSAGOK

Kikeményedési sebesség - Anyagtipus
A kikeményedés sebessége fiigg az anyag tipusatolAz alabbi

grafikonon lathatd a nyird szilardsag valtozasa az id6
fuggvényében, kilénb6zé anyagokon, az ISO 10123
szabvanynak megfeleléen
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Kikeményedési sebesség - Résméret

A kikeményedés sebessége fiigg a résmérettlAz alabbi
grafikon mutatja a nyirészilardsagot az id6 fliggvényében acél
prébadarabokon kilonb6zé résméretek mellett 1SO10123
szerint vizsgélva.
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Kikeményedési sebesség - Homérséklet

A kikeményedési sebesség fiigg a hémérseéklett6lAz alabbi
grafikonon lathatd a nyirdszilardsag valtozasa kilonb6zé
hémérsékletek fliggvényében, az 1SO 4587 szabvanynak
megfeleléen.

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial



LOCTITE® 638™, Augusztus 2016

®© 150
2 40°C
o 125 —
n /
T 100 .
& 22°C___——
PG ~ — —
5 / / //
T 50 S 5°C
c
S 2. [/ /
‘O
e /)
< 9
5m 10m 30m 1h 4h 8h 24h 72h 168h
Kikeményedés sebessége

Kikeményedési sebesség - Aktivatorral

Az alabbi grafikonon lathato a nyirészilardsag valtozasa az id6
fuggvényében, rozsdamentes acél csapon és huvelyen
Aktivator 7471™, 7649™ és  7091™  hasznalataval az
ISO10123 szabvany alapjan.
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KIKEMENYEDES UTANI JELLEMZOK
Fizikai tulajdonsagok:

Uvegesedési hémérséklet ISO 11359-2, °C 76
Hétagulasi egyutthato,
ISO 11359-2, K:
Uvegesedési hdmérséklet el6tt 96x10°
Uvegesedési hémérséklet utan 192x10°%

JELLEMZO TULAJDONSAGOK A KIKEMENYEDES UTAN
A ragaszto tulajdonsagai

15 perc22 °C-on
Nyomo-nyirdszilardsag, 1ISO 10123:
Acél csapok és hlvelyek N/mm? 2135

(psi)  (1960)

24 ¢6ra22 °C-on
Nyomé-nyirdszilardsag, ISO 10123:

Acél csapok és hlvelyek N/mm? 225

(psi)  (3625)

7 nap22 °C-on

Nyomo-nyirdszilardsag, 1ISO 10123:

Acél csapok és hivelyek N/mm? 29
(psi) (4 200)
Rozsdamentes acél csap és N/mm? 28

havely (psi)  (3990)
Aluminum csap és huvely N/mm2 17
(psi) (2710)

24 6ra mulva 22 °C-on
Szakitdbnyomaték, ISO 10964:

M10 fekete oxid csavarok és N-m 57
lagyvas anyak (Ib.in.)  (505)
3/8 x 16 acél anyak (2. N-m 25

fokozatu) és
fokozatu)

csavarok (5. (Ib.in.)  (220)

Tovabbforgatasi nyomaték, ISO 10964:

M10 fekete oxid csavarok és N-m 22
lagyvas anyak (Ib.in.)  (195)
3/8 x 16 acél anyak (2. N-m 9,4
fokozatu) és  csavarok (5. (Ib.in.)  (85)
fokozatu)

Oldonyomaték, ISO 10964, 5 N-m el6feszitéssel:

3/8 x 16 acél anyak (2. N-m 23
fokozatu) és  csavarok (5. (Ib.in.)  (205)
fokozatu)

Tovabbforgatasi nyomaték, ISO 10964, 5 N-m el6feszitéssel:

3/8 x 16 acél anyak (2. N-m 12
fokozatu) és  csavarok (5. (Ib.in.)  (105)
fokozatu)

JELLEMZ®O KORNYEZETI ELLENALLOKEPESSEG
Kikeményedés 1 hét 22 °C-on
Nyomo-nyirdszilardsag, ISO 10123:
Acél csapok és hivelyek

Meleg szilardsag
Adott h6mérsékleten tesztelve
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Hidegszilardsag
Ez a termék -75°C-on lett tesztelve. A termék ettdl
alacsonyabb h&mésrékleten is mikddhet, de nincsenek ra
teszteredmények.

Hooregités
Adott hémérsékleten oregitve, 22 °C-on vizsgalva
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Oregitési id6, 6ra

Rozsdamentes acél csap és hively

A kezdeti szilardsag %-a
Kozeg °C 500 h | 1000 h | 3000 h | 5000 h
natrium hidroxid| 22 100 85 60 55
(natronlug), 20%
Foszforsav, 10% 22 95 70 40 40

Vegyi ellenalléképesség
Adott kérilmények kodzott dregitve, 22 °C-on vizsgalva

A kezdeti szilardsag %-a

Kozeg °C 500 h | 1000 h | 3000 h | 5000 h
Motorolaj 125 175 165 165 165
(5W40 -Szintetikus)

Olommentes benzin 22 105 105 105 105
Fékfolyadék 22 120 115 115 115
Viz/glikol 50/50 87 145 145 145 145
Etanol 22 110 110 100 100
Aceton 22 105 105 105 105
B100 Bio-Dizel 22 115 115 115 115
DEF (AdBIue® ) 22 115 105 105 105

ALTALANOS INFORMACIO

A termék haszndlata nem javasolt tiszta oxigénnel
miikodo és/vagy oxigénben gazdag rendszerekben és nem
hasznalhaté tomitéanyagként klorhoz vagy mas erdsen
oxidalé anyagokhoz.

A termék biztonsagos kezelése érdekében olvassa el a
biztonsagi (MSDS) adatlapot.

Ahol vizes mosoérendszereket hasznalnak tisztitasra ragasztas
elétt, ott fontos ellendrizni az Osszeférhetéséget a
mosofolyadék és a ragasztd kdzott. Néhany esetben a vizes
mosofolyadékok befolyasoljak a ragaszté mikodését és a
ragasztas minéségét.

Ez a termék nem javasolt mianyagok ragasztasahoz
(ktlbnésen nem hére lagyul6 mianyagokhoz, ahol
fesziiltségtorést okozhatnak). Javasolt a termék
Osszeférhetéségét megvizsgalni a ragasztando fellilettel.

Hasznalati utmutato
Osszeszerelés

1. A legjobb eredmény eléréséhez a (kils6é/belsd)
fellleteket meg kell tisztitani Loctite tisztitoval és hagyni
kell megszaradni

2. Amikor a kikeményedési id6 tul hosszu vagy nagy a
résméret, aktivator alkalmazasa a fellileten meggyorsitja
a kikeményedés sebességét

3. Laza illesztéskor vigyiik fel a terméket a csap szélére
ill. a gydrin belilre majd o6sszeszerelés koézben
forgassuk Ossze az alkatrészeket a megfelel6
anyagteriilés érdekében

4. Szilard illesztésnél vigye fel az anyagot mindkét
feliiletre majd nagy nyomassal illessze O6ssze az
alkatrészeket

5. Zsugor illesztésii alkatrészeknél, a ragasztot
egyenletes filmrétegben kell felvinni az alkatrészre. Ha a
furatot melegitjiik a szereléskor, akkor a csapra vigyik
fel a ragasztot. Ha a csap hltendé a szereléskor, akkor a
terméket a furatba vigye fel. Ha mindketté hithetd
és melegithetd, akkor alkalmazza az anyagot a h{tott
részen. Kertlje a kondenzaciot a hiitétt alkatrészen

6. Az Osszeillesztett alkatrészeket ne mozgassuk, amig az
elegendd kezelési szilardsag nem alakult ki

Szétszerelés
1. Hasznaljon hagyomanyos kéziszerszamokat
2. Ha  szukséges alkalmazzon helyi
korulbelll 250 °C. Szerelje szét amig meleg
3. Ha ez a hémérséklet nem lehetséges, melegitse fel
amennyire tudja és alkalmazzon  mechanikai
segédeszkozt

hékozlést,

Eltavolitas

1. A kikeményedett anyag eltavolithatd Loctite oldoszer és
mechanikus dorzsolés kombinaciojaval (pl. drotkefe)

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial



LOCTITE® 638™, Augusztus 2016

Tarolas

Tarolja a terméket zart taroléedényben, szaraz helyen.
Optimalis tarolas: 8°C-21°C kozott. 8°C alatt vagy 28°C
feletti tarolas hatranyosan befolyasolhatja a termék
tulajdonsagait. A taroléedénybdl kivett anyag szennyez6dhet
a hasznalat soran. Ne tegye vissza az anyagot az eredeti
edénybe. A Henkel nem vallal felel6sséget olyan termékekeért,
amelyek nem a fent emlitett modon és korilmények kozott
lettek tarolva. Tovabbi informaciokért keresse fel a helyi Henkel
képviseletet.

Gyartasi id6
Ez az adatlap az alabbi gyartdsu termékekre vonatkozik

Gyartva: Elsé gyartasi datum:

U.S.A. Szeptember 2013
EU Fliigg6ben

Kina Augusztus 2013
Brazilia November 2013
India Flggbben

Loctite anyagspecifikacié (Loctite Material Specification-
LMS)

LMS datuma: 2013. Julius11. A feltiintetett tulajdonsagokrol
sz0l6 tesztjelentések elérhetéek minden gyartasi tételhez. Az
LMS tesztjelentések vevéi el6irdsoknak megfelelének tekintett
minéségellendrzési tesztparamétereket tartalmaznak.
Kllonleges felhasznaldi elirasok a Henkelen keresztil
egyeztethettk.

Jogi nyilatkozat

Figyelmeztetés:

A jelen Miszaki Adatlapban (tovabbiakban: Adatlap), a termékkel kapcsolatban
kozolt informacidk, beleértve a termék hasznalataval és alkalmazasaval
kapcsolatos ajanlasokat, az Adatlap kiadasakor a Henkel birtokaban Iévé
tapasztalatokon és ismereteken alapulnak. A terméknek szamos felhasznalasi
madja lehet, illetve a felhasznalas eltérd koérdlmények kézott torténhet, melyek a
gyarto/forgalmazo ellenérzésén kivil esnek. Fentiekkel 6sszhangban Henkel
nem felel sem a termék Ondk altal valasztott termelési folyamatban és
felhasznalasi koérilményekhez, sem pedig a tervezett felhasznalashoz és az
elérni kivant eredményhez vald megfeleléségéért. A termék tervezett
alkalmazasahoz valé megfeleléséget el6zetesen tesztekkel ellenérizzék.
Amennyiben felek kozott kifejezett, erre iranyul6 megallapodas nem sziletett,
illetve Henkel gondatlansagara visszavezethet6 halaleset és személyi sériilés
kivételével, valamint a kotelezd, jogszabaly altal elirt termékfelelésségtol
eltekintve, Henkel kizarja felel6sségét az Adatlapban foglalt tajékoztatas és a
termékkel kapcsolatos akar szébeli, akar irasbeli ajanlasok tekintetében.

Amennyiben a termék beszallitoja a kovetkezé cégek valamelyike, akkor,
kérjiik, legyen figyelemmel az alabbiakra is: Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS vagy Henkel France SA

Amennyiben Henkel feleléssége fentiek ellenére megallapithatd, akkor
felel6ésségének mértéke semmilyen kérilmények kézétt nem haladhatja meg az
érintett szallitmany értékét.

Amennyiben a termék beszallitéja a Henkel Colombiana, S.A.S., akkor a
kovetkez6 rendelkezést kell alkalmazni:

A jelen Miszaki Adatlapban (tovabbiakban: Adatlap), a termékkel kapcsolatban
kozolt informacidk, beleértve a termék hasznalataval és alkalmazasaval
kapcsolatos ajanlasokat az Adatlap kiadasakor a Henkel birtokdban Iévé
tapasztalatain és ismeretein alapulnak. Henkel nem felel sem a termék Onok
altal valasztott termelési folyamathoz és felhasznalasi korulményekhez, sem
pedig a tervezett felhasznalashoz és az elérni kivant eredményhez valé
alkalmassagaért. A termék tervezett alkalmazasahoz valé megfelel6séget
elézetesen tesztekkel ellendrizzék. Amennyiben felek kozott kifejezett, erre
iranyuld megallapodas nem szuletett, illetve Henkel gondatlansagara
visszavezethet6 haldleset és személyi sériilés kivételével, valamint a kotelezd,
jogszabaly altal el6irt termékfelelésségtdl eltekintve, Henkel kizarja felel6sségét
az Adatlapban foglalt tajékoztatasra és a termékkel kapcsolatos akar szébeli,
akar irasbeli ajanlasokra vonatkozoan.

Amennyiben a termék beszallitéja a kovetkezé cégek valamelyike akkor a
kovetkezé6 rendelkezést kell alkalmazni: Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., vagy Henkel Canada, Inc.

Az itt k6z0lt adatok tajékoztatd jellegliek. Tekintettel arra, hogy a felhasznalast
Henkelnek nem all médjaban ellenérizni, a termék alkalmassagaért sem tud
felelésséget vallalni. A termék felhasznaldjanak feleléssége azt eldonteni, hogy a
termék alkalmas-e a tervezett cél eléréséhez, és hogy megtegye mindazon
elévigyazatossagi intézkedéseket, amelyek szilkségesek a vagyon és a
személyek termék haszndlataval és kezelésével jar6 kockazatoktdl vald
megovasa érdekében. Fentiekre tekintettel a Henkel Corporation kifejezetten
kizarja a termék felhasznalasabol vagy értékesitésébdl fakado felelésségét,
beleértve a termék forgalmazhatésagara vagy valamely elirni kivant célhoz
valé alkalmassagra valé megfeleléségét. Henkel Corporation kifejezetten
kizarja a kovetkezménykarokért, és az elére nem lathaté karokért valo
felelésségét, ideértve az elmaradt haszonért valé felelésséget is. Az
Adatlapban foglalt leirasok (&sszetételre és folyamatokra vonatkozé leirasok)
semmilyen korilmények kézoétt nem értelmezheték oly médon, hogy azok nem
allnak iparjogvédelmi oltalom alatt, vagy ezek kozlésével a Henkel Corporation
licencet engedne valamely az Adatlapban foglalt leirast részben vagy egészben
tartalmazé szabadalmara. A termék tervezett alkalmazasahoz vald
megfeleléséget jelen Adatlapban kozdlt leirasok felhasznalasaval a gyartas el6tt
elézetesen tesztekkel ellenérizzék.

Védjegyhasznalat

Henkel eltéré nyilatkozatanak hidnyaban a jelen Adatlapban feltiintetett
védjegyek az Amerikai Egyesiilt Allomokban vagy mas orszagokban a Henkel
Corporation tulajdonaban allé védjegyek. Az ,® jeldlés arra utal, hogy a
megjelélés az Amerikai Szabadalmi és Védjegyhivatalnal (U.S. Patent and
Trademark Office) bejegyzett védjegy.

Mértékegység atvaltasok
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Referenciak 0.4
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